湛江美伦浆纸有限公司

19万吨高级文化纸项目
液压无缝卡套管招标文件

（技术部分）

                      2014年10月

编制：             审核：              批准：             .

技术要求

设备名称：液压无缝卡套管

1、概述

1.1本次招标采购的液压无缝卡套管是为湛江美伦浆纸有限公司年产19万吨高级文化纸项目液压润滑系统配套的附属设备。
1.2设计基础条件

	气候                    属温暖湿润的热带、亚热带海洋气候

	海拔高度                21.8~23.4米

	常年平均气温            23.1℃

	极端最高气温            38.1℃

	极端最低气温            2.8℃

	年平均相对湿度          82％；（70~100%）

	年平均降雨量            1620 mm；

	一昼夜最大降雨量        357.4mm

	主导风向               东南风 75%时间
年平均风速3.4m/s

年最大风速34 m/s

	最大风力十级            瞬间极端风速57 m/s

	地震烈度                按7度设防


安装地点：                     室内及室外

室内环境气温：                 5～50 ℃

设备运行方式：                 24小时/日连续运行
1.3本技术协议作为订货合同的附件，与合同正文具有同等法律效力。
1.4本技术协议提出了最低限度要求，并未对一些技术细节做出规定，也未充分引述有关标准规范和有关条文。卖方应保证提供符合本技术协议和有关工业标准及企业标准的优质产品及相应服务。
1.5如果卖方对本技术协议中的条文有异议，对其制造标准有不同见解，必须专门进行详细描述。若不注明，则认为卖方完全满足技术文件的要求。
1.6卖方必须详述其技术特征，履约保证及技术服务条款，对本技术要求，卖方如果不能达到所要求的标准，应作偏离说明，否则，视为完全能达到技术要求。
1.7采购的材料种类、数量、规格、制造标准详见附件中的《管道清单》。
1.8卖方要对液压无缝卡套管的运输全过程负责，期间出现的所有问题由卖方自己解决。

2.技术总体要求

2.1  液压无缝卡套管技术要求：

（1）、液压无缝卡套管原材料根据材料表清单要求，详见附表。

（2）、管道的定尺长度６m，其允许偏差为±5mm。

（3）、管道原材料选用宝钢、太钢产品，并出具相关证明。
（4）、管道端部应无毛刺，两端口应与钢管轴线垂直，弯曲度≤

0.8mm/m，不圆度偏差ΔD/D≤1.5%D。

（5）、管道按材料表清单中的GB/T 14976-2002相应标准生产，但管道的尺寸精度必须符合DIN2391标准，需方将根据DIN2391标准验收(φ≤42mm)。

（6）、钢管外径φ≤42mm的管道采用光亮固熔退火处理（精密白亮管、用于卡套接头连接）；φ＞42mm的管道采用固熔处理、酸洗钝化状态交货。
（7）、进口的原材料要求有出厂证明、原材料化验分析报告、进口商检证明等证明材料。
（8）、每根钢管必须有标记，标记至少包括以下内容：标准代号、压力、外径、壁厚、长度、材料牌号等。
（9）、液压无缝卡套管上不得采用钢印标记；全长喷标，喷标中不得含有有害的物质。

（10）、所有液压无缝卡套管管口必须用塑料帽封口，以防尘土等杂质进入。

（11）、液压无缝卡套管必须保证卡套卡上后，密封性好，不泄漏，且耐压≥25MPa（φ≤42mm）。

（12）、无缝不锈钢管材质：AISI 316；抗拉强度Rm：≥520N/mm2；屈服点ReH：≥205N/mm2；延伸率A：≥35%。

（13）、无缝不锈钢管用弯管机冷弯曲到90度时（弯曲半径为3倍的钢管外径），弯曲部分允许最大变形(mm)：

管径          B

ф10          1.5

ф12          1.8

ф15          2.2

ф16          2.4

ф18          2.6
ф20          3.0

ф22          3.3

ф25          3.7

ф28          4.2

ф30          4.5

ф35          5.2

ф42          6.3

注明：B=钢管弯曲部分横截面椭圆长径-管径ф.
3.卖方应提交如下资料：
3.3每种管材的试验报告、鉴定证书。

3.6供货时必须提供钢管原材料材质报告，每批货提供一份。

3.7卖方必须将每种规格型号的不锈钢管道的重量及本包总重详细列表。
卖方提供DN50、φ10*1.0，φ15*1.5、φ22*2.0， φ42*3的样品各一段，卖方应保证所供的产品质量与样品一致，中标者的样品由买方留存，作为以后质量检查的重要依据之一。
4.技术服务和质量保证：

4.1技术服务

4.1.1卖方将及时提供与本合同材料有关的安装、调试等相应的技术指导、技术配合、技术培训等全过程的服务。
4.1.2卖方将派代表到现场进行技术服务, 在整个调试、开车过程中供方技术人员必须到现场配合，并负责解决合同所供材料在调试、运行中出现的有关制造质量问题。
4.1.3卖方人员在买方工厂服务期间费用自理。

4.1.4.买方随时到卖方现场检查管道的制造质量，卖方应积极配合，买方发现卖方未按合同制作，有权单独终止合同，卖方将承担给买方造成的一切损失。

4.2质量保证

4.2.1卖方应保证其提供的货物是全新的、未使用过的、并在各个方面符合合同规定的质量、规格和性能。

4.2.2卖方应保证在合同规定的质量保证期内，对因提供的工艺、制造方面材料缺陷及所有因供方责任引起的生产线的任何缺陷、故障和损坏负责。

4.2.3质量保证期为该生产线正式投入运行验收后一年。如果在质量保证期内发现货物或规格与合同规定不符或证明货物有缺陷（包括潜在缺陷或使用不合适材料的），买方有权向卖方提出索赔，卖方免费更换。

4.2.4卖方应对所提供的产品质量担保。

4.2.5卖方提供的管材的制造质量应符合有关标准和规范，并按较高标准执行。

4.2.6卖方必须承诺，所供的管道按合同价格进行多退少补（买方退货的管道不超过合同总价10％。）
4.2.7若因运输不当使设备损坏，由卖方负全部责任。

4.2.8卖方供货时一同提供原材料出厂材质检验报告，买方随时对卖方提供的钢管任意取一段到有关检验部门进行化学成分检验(检验部门有买方选择，所有与检验费用有关费用卖方负责)，如果发现材质与合同规定不符，买方有权向卖方提出索赔，卖方将承担给买方造成的一切损失。

4.2.9卖方必须保证与管件供货厂家开一次技术联络会，如果不锈钢管道制造标准管件与制造标准不相符，卖方承诺按照买方要求进行制造标准变更。

4.2.10卖方必须保证与卡套供货厂家开一次技术联络会，如果卡套接头制造标准与液压不锈钢管道制造标准不相符，卖方承诺按照买方要求进行制造标准变更。

4.2.10罚则：

1、按买方的供货期供货，每延迟一天，罚款2000元。

2、材质及技术要求与合同的规定不符的，每发现一次罚款5000元，买方有权       向卖方提出索赔，卖方将承担给买方造成的一切损失。

3、液压无缝卡套管（φ≤42mm）保证卡套连接安装后不泄漏（接头问题除外）、且耐压超过技术协议中规定的压力，否则罚合同总额的1% 。

5.交货期
交货期为合同签字生效后20天开始按要求供货，2个月内供货完毕。

交货地点：湛江美伦浆纸有限公司年产19万吨高级文化纸项目工地。
	湛江晨鸣液压精密不锈钢管招标清单

	类型
	规格
	标准
	耐压等级
	采购数量（米）

	液压无缝卡套管
	ø6X1
	ISO1127 D4/T3
	150Bar
	360

	液压无缝卡套管
	ø8X1
	ISO1127 D4/T3
	250Bar
	522

	液压无缝卡套管
	ø10X2
	ISO1127 D4/T3
	250Bar
	1158

	液压无缝卡套管
	ø12X2
	ISO1127  D4/T3
	250Bar
	1854

	液压无缝卡套管
	ø15X2
	ISO1127 D4/T3
	100Bar
	9648

	液压无缝卡套管
	ø16X2
	ISO1127  D4/T3
	250Bar
	2556

	液压无缝卡套管
	ø20X2,5
	ISO1127  D4/T3
	250Bar
	900

	液压无缝卡套管
	ø22X2.5
	ISO1127 D4/T3
	100Bar
	2394

	液压无缝卡套管
	ø25X3
	ISO1127  D4/T3
	250Bar
	528

	液压无缝卡套管
	ø28X2.5
	ISO1127 D4/T3
	100Bar
	1572

	液压无缝卡套管
	ø30X4
	ISO1127  D4/T3
	250Bar
	1098

	液压无缝卡套管
	ø35X4
	ISO1127 D4/T3
	250Bar
	1848

	液压无缝卡套管
	ø38X3
	ISO1127  D4/T3
	250Bar
	180

	液压无缝卡套管
	ø42X4
	ISO1127  D4/T3
	250Bar
	690

	润滑气动焊接钢管
	DN15/ 21,3*1,6
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	240

	润滑气动焊接钢管
	DN25/ 33,7*2
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	24

	润滑气动焊接钢管
	DN32/ 42,4*2
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	186

	润滑气动焊接钢管
	DN40/ 48,3*2
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	762

	润滑气动焊接钢管
	DN50/ 60,3*2.5
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	3000

	润滑气动焊接钢管
	DN65/ 76,1*2.5
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	300

	润滑气动焊接钢管
	DN80/ 88,9*2.5
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	810

	润滑气动焊接钢管
	DN100/ 114,3*3
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	948

	润滑气动焊接钢管
	DN150/ 168,3*3
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	750

	润滑气动焊接钢管
	DN200/ 219,1*3
	ISO1127 D2/T3
	16Bar
	522


